SERVISNi DOPIS Cislo: SL/MIlI-001 Datum: 15.04.2020
Original

PARMA — TECHNIK s. r. 0. Uherskobrodska 962& 736 2,6 Luhacovice

EASA.AP027 CESKA REPUBLIKA

Tel./ Fax +420 573 034 869 e-mail: parma@parmatechnik.cz http://www.parmatechnik.cz

o) parma-technil

Predmét: Kontrola tvrdosti ojnic pistovych letadlovych motoru typové fady Mikron .
Uvod: Tento servisni dopis vydava APDOA PARMA — TECHNIK, s.r.o. EASA.AP027.
Tyka se: Typ: Mikron Il (TC &. CZ 92-05)

Model: M IIIAEL1, M IIAE2, M 1IIA3, M IIIAS, M IIIB

Divod: Preventivni opatfeni ke snizeni pravdépodobnosti vzniku inavovych loma ojnic.

V poslednich letech doslo ke zvySenému vyskytu praskani ojnic letadlovych pistovych motor(i fady M,
Walter Minor 4-11I/6-1ll a Mikron 1ll. Ve v8ech pfipadech dochazi k vysazeni motoru s rizikem vzniku
pozaru a vynucenému pfistani do terénu. Dlsledkem je letecka nehoda nebo vazny incident. Z
vyhodnoceni zavéreénych zprav UZPLN vyplyva, Ze nejéastéjsi pFicinou je vznik unavovych lomd ojnic
v dlsledku vyvinu zhor$eni mechanickych vlastnosti materialu.

Rizikovym faktorem je zvySené tepelné i mechanické namahani motort pfi intenzivnich vycvikovych
letech po okruhu. DalSim rizikem je nevhodné skladovani a nedodrzovani pfedepsanych postupl
konzervace pfi odstaveni motor(i z provozu, vytvafeji pfedpoklad ke vzniku mezikrystalické koroze
s moznym vlivem na snizeni inavové pevnosti materialu ojnic.

Na zakladé zkuSenosti z provozu, pravidelné udrzby i generalnich oprav a s pouzitim vyzkumnych
zprav z minulosti, pevnostnich vypo¢tu i analyz material( bylo k napravnému opatfeni vyuzito pfic¢inné
souvislosti mezi unavovou pevnosti materidlu ojnic a tvrdosti materialu.

Jako okamZité preventivni opatfeni byla vyvinuta, ovéfena a schvédlena metoda méfeni tvrdosti
materialu ojnic v kritické oblasti ojninich ok.

PARMA-TECHNIK s.r.0. zavadi méfeni tvrdosti ojnic jako nedilnou soucast technologie generalni
opravy, prohlidky pfi prodluzovani doby do GO a dilenskych oprav. V pfipadé dalSich prohlidek,
pfipadné v ramci planové udrzby, doporucuje provést kontrolu pfi dosazeni 500 provoznich hod. nebo
kdykoliv vznikne podezfeni na mozné unavové poskozeni ojnic v disledku prehfati. Vyhovujici ojnice
budou znovu pouzity nebo ponechany v provozu a nevyhovujici vyfazeny a nahrazeny vyhovujicimi.
Technologicky postup méfeni tvrdosti a limitni parametry jsou sou&asti schvalené interni dokumentace
P-T.

Naklady: Hradi vlastnik/provozovatel.

Material: Vyména ojnic v pfipadé potieby dle schvaleného technologického postupu.
Platnost: Datum vydani.

Zpracoval: Ing. Eduard Parma, v.r.; vedouci projek&éni organizace EASA.AP027
Schvalil: Ing. Eduard Parma, v.r.; vedouci projekéni organizace EASA.AP027
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